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Koszonjik, hogy az EXPERT automatikus sotétedésli hegeszt6pajzs megvasarlasa
mellett dontoétt. Ebben a dokumentumban hasznos informacidkat talal a termék
rendeltetésszerli és helyes hasznalataval kapcsolatban, ezért kérjik, olvassa el
figyelmesen!

Az automatikusan sotétedd hegeszt6pajzs megvédi a szemet és az arcot a szikraktdl, a
froccsenésektdl és a karos sugarzastol, normal hegesztési korilmények kozott. Az
automatikusan sotétedd szlir6 néhany milliszekundum alatt vilagosbol sotétre valt
(funkcid valaszto , Hegesztés (Welding)” allasban), ha a hegeszt6iv megjelenik, majd a
hegesztés befejezésekor visszavalt vilagos allapotba.

1. HEGESZTES ELOTT

e Az automata sotétedésl hegesztépajzs hasznalatra kész allapotban kaphato.
Egyetlen teendGje hegesztés el6tt a fejpant és a felhasznalasnak megfelel§
sotétedési érték beallitasa.

e Vizsgdlja meg, hogy tiszta-e az eliilsé védGiveg, valamint, hogy a szliré elején
taldlhaté négy szenzoron nincs-e szennyezddés. Tovabba ellendrizze a kiilsé/belsé
védbiiveget és a kiils6 védbiveg tartdkeretét, gy6z6djon meg rdla, hogy azok
biztonsagosan hasznalhaté allapotban vannak.

o Az egyes mikodési egységeket tekintse meg, hogy elhaszndlddds, vagy sérilés
nyomai ldthatdak-e rajtuk. Barmely karcos, torott, vagy pattogzott elemet
hasznalat el6tt azonnal cseréljen ki a személyi sérilés elkeriilése érdekében.

e Minden hasznadlat el6tt ellendrizze az eszk6z megfelel illeszkedését.

e Vdlassza ki a megfelelS sotétedési értéket a sotétitGgomb segitségével (1. dbra, a
sotétedési érték valasztd tablazat alapjan). Végil gy6z6djon meg rdla, hogy a
valasztott érték a hegesztési alkalmazasnak megfelel6en lett megvalasztva.

e A fejpantot ugy allitsa be, hogy a sisak a lehet6 legalacsonyabb pozicidban és az
archoz lehetd legkozelebb helyezkedjen el. Leengedett helyzetben az allithato
aldtételem tekerésével dllitsa be a sisak d6lésszogét.

2. SOTETEDESI ERTEK KIVALASZTASA

A sotétedési érték kézileg 9 és 13 értékek kozott allithatd. Ellenérizze a sotétedési érték
valaszto tablazatot és gy6z6djon meg réla, hogy az alkalmazasnak megfelel6 sotétedési
értéket valasztott. Az értéket az allitdgomb elforgatasaval tudja beallitani. A nyil a

kivalasztani kivant értékre mutasson (1. abra, a sotétedési érték valaszto tablazat).



Hegesztés Aramerdsség (Amper)
tipusa 050 2.5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
| 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
|5 | S | S | g [ S A
SMAW | l 9 [ 10 | R 12 l 13 14
MIG (heavy) | T e 12 | Al b ¥
MIG (light) | T A P ol e 0
TIG,GTAW | T T T R Y 13 ] 14
MAG/CO: | T T 13 [ 14 B
SAW | L 1o n 127131 14 NS
PAC | ] 11 I 12 i 13
PAW j A B 14 15

A\

sy s - d , p
1) Sotétedési [l 4) Késleltetés
arnyalat

L]

2) Erzékenység

3. ARNYALAT / ERZEKENYSEG / FUNKCIO beallitasok
1) Hegesztés/Csiszolas kar: csiszolas esetén a ,,Csiszolas/Hegesztés” (1) valtdgombot

allitsa csiszolds (Grinding) allasba. Ebben az dlldsban az automata sotétedés funkcid

nem m(ikodik; a pajzs csak mechanikai behatdsok ellen véd. Vegye figyelembe, hogy a

sisak anyaga nem ellendllé a csiszolds soran esetlegesen megfigyelhetd, 43 gramm
tomeget és 120 m/sec sebességet meghalado részecskékkel szemben. A sisak a DIN EN
175:1997 (B hatasszint) sztenderdnek megfeleld. A leirtaktdl eltéré fizikai hatdsok ellen
nem véd, ilyen esetben a védelem érdekében egyéb védéfelszerelést alkalmazzon.

2) Erzékenység allité gomb: megvilagitasra hasznalt lampa esetén hegesztés el6tt az
érzékenység allitd gombot magas értékre allitsa be (mert a [dmpa miatt sotétedik a
hegesztés sziineteiben), majd évatosan tekerje az alacsonyabb pozicié irdnyaba, mig

az arnyalat a megyvildgitds mellett vissza nem all vildgos allapotba (a bedllitasi folyamat



soran a sisakot ne a lampa, hanem a hegesztési felllet felé iranyitsa). Hegesztés sordn
az érzékenység beallitéd gombot a lehetd legmagasabb értékre kell allitani, kilénben a
hibas beallitas befolyasolja a sz(iré sotétedési sebességét.

Figyelem: abban az esetben, ha a sz(ir6 nem sététedik, vagy tul lassan sotétedik,
esetleg villog, azonnal hagyja abba az eszkdz haszndlatat és vegye fel a kapcsolatot a

termék forgalmazdjaval.

3) Sotétedés allitd gomb: hegesztés el6tt a sotétedés allitd gombot a hegesztés tipusa
és a hegesztési aramerGsség alapjan a megfelel6 értékre allitsa be és végezzen
probahegesztést (sotétedési érték valaszto tablazat, 1. abra). Ha a sz(ird arnyalata tul
soOtét, vagy tul vilagos, a sotétedés allitd gombot dvatosan tekerje a megfelel§ irdnyba
addig, amig nem latja a hegesztési pontot (nem vakitdéan), valamint latja a hegesztés
altal felizzitott fellletrészt. Kérjik vegye figyelembe, hogy ha a sisakot hosszu idén
keresztll nem megfeleld beallitasokkal haszndlja (tul s6tét, vagy tul vildgos) karosodni
fog a latasa.

Figyelem: Amennyiben a szlré nem sotétedik, vagy a sotétedés mértéke, vagy
sebessége nem megfeleld, vagy a sz(ré villog, a hibas m(ikodés okat azonnal keresse
meg. Amennyiben nem tudja felderiteni a hiba forrasat, azonnal hagyjon fel az eszkoz

hasznalataval és id6ben vegye fel a kapcsolatot a termék értékesitéjével.

4. KESLELTETESI IDO

Harom bedllitasi lehet6ség van (Hosszu, Kozepes, Rovid), melyek segitségével a sz(ir6
soOtét és vildgos arnyalatu fazisok kozotti atmenetének sebességét lehet megadni, ezzel
kerlilve el a hegesztés és a hegesztés altal megolvasztott rész visszamaradt szikrai altal
okozott szemkarosodast, melynek lehet6sége fennallhat a hegesztés befejeztét kovetd
tul gyors atmenet esetén. A késleltetési idé ,Rovid” bedllitds esetén 0,3-0,5 mp;
,Kozepes” beadllitas esetén 0,4-0,6 mp; ,Hosszu” beallitas esetén 0,6-0,9 mp. A
késleltetési id6 az alkalmazott hegesztés tipusatdl és az érzékenységi beallitastol

fliggben akkor is valtozhat, ha a késleltetésre ugyanaz az érték van beallitva.



Amennyiben alacsonyaramu hegesztés sordan a sz(iré villog, a probléma megoldasa

érdekében ,Hosszu” késleltetési id6t allitson be.

5. FEJPANT BEALLITASA

1) Felsé fejpant: a képen jelolt nyil irdnydnak megfelelGen allitsa a bdség beallitasa
érdekében. A hasznalé fejalakjanak és méretének megfeleld pozicidba kell allitani.

2) Védoiiveg tavolsagat szabalyozoé pant: a szem és a véddSliveg kozotti tdvolsag
bedllitdsa (jobb-bal szimmetrikus bedllitas).

3) Hatso fejpant: fejpant méretének bedllitasa (szoritas vagy lazitas).

4) DO6lésszog beallitasa: a sisaknak a felhasznalé arcdhoz viszonyitott délésszogének
bedllitdsa. A véddSliveg felhaszndld szeméhez viszonyitott helyzetének beallitasa.

- Ezatipus kilonleges kialakitasu fejpanttal lett ellatva, mely lehet6vé teszi, hogy
amikor a haszndld felhajtja a sisakot (igy az a feje folé keril), a sisak
tomegkozéppontja alacsonyabbra keriljon és egybeessen a fejtetd
kdzéppontjaval. Ez nagy mértékben csdkkenti a hasznald fejének/nyakanak
faradasat a hegesztés soran és megfelel6 komfortérzetet biztosit a munka
soran.

- Afejpant egyenl6tlen bedllitasa esetén (nem egyforma a tdvolsag a véddiiveg és
a szemek kozott) ujra allitsa be a fejpantot.



6. VEDOUVEGEK CSEREJE & ALKATRESZEK LISTAJA (1)

©)

(7)

3)

(1) Sisak (hegeszté maszk) (2) Arnyalatvalaszté6 skala (3) Erzékenység beallité skala
(5) Szlir6tarto keret (7) Arnyalat/érzékenység beallité gomb (8) Eluilsé védoiiveg
(9) Sotétedést szabalyozé eszkoz (10) Erzékenységet szabalyozé eszkoz (11) Automata sotéted6 sziir6

(12) belsé védéiveg



7. ALKATRESZEK LISTAJA

an O

(21}

1) Sisak (hegeszt6 maszk) 15) 2 db régzitScsavar 17) Szégbeallit6 lemez (bal)
18) Szogbeallit6 lemez (jobb) 19) Fejpant akaszto (bal) 20) Fejpant akaszto
(jobb) 21) Fejpant rogzits csavar akasztoja  22) lzzadtsagszalag (szovet)

23) Eliils6 pant 24) Bal oldali pant 25) Jobb oldali pant

26) Hatso elasztikus parna 27) Fejpant szabalyozé szerkezet (szoritas — lazitas)




8. MUSZAKI JELLEMZOK

Latomez6:

95 x36 mm / 3,74" x 1,42"

UV/infravorés védelem:

mindig DIN 16 arnyalatig

Vilagos helyzetben:

DIN 4

Valtozo arnyalat:

DIN 9-t6l DIN 13-ig

Reakcioido:

0,00004 sec (1/25 000 sec)

Késleltetési id6:

Hosszu - K6zepes — Rovid (0,3 és 0,9 sec
kozott valtozhat)

Erzékenység:

Allithato

Erzékel6k:

2 db infravoros érzékel6

Energiaellatas:

Napelemek + beépitett litium akkumulator
(a litium akkumulator élettartama 3 - 5 év).

Be/Kikapcsolas

Teljesen automatikus

Funkcio:

"HEGESZTES" / "CSISZOLAS" vélaszthaté

Uzemi hémérséklet:

- 5 °C-t6l + 55 °C-ig (23 °F-t6l 131 °F-ig)

Tarolasi hémérséklet:

- 20 °C-t6l + 70 °C-ig (-4 °F-t6l 158 °F-ig)

Sisak anyaga:

Utésallé poliamid (Nylon) DIN EN 175 B CE

Teljes suly:

455 g

- A termék mindenben megfelel a DIN EN 379, DIN EN 175 biztonsagi sztenderdeknek és ANSI

/ ISEA Z287.1-2010 biztonsagi kovetelményeinek.

- Hegesztés megkezdése elGtt tisztitsa meg a kiils6 és belsé védbiiveget, a sziir6t és a két
optikai érzékelSt. Ha a kiils6 és belsé véddiiveg homalyos és nem tisztithatéak, azonnal

cserélje ki ezeket.

A gyartd vagy annak az EGT-4llamok teriletén letelepedett meghatalmazott képviseldje, Ugymint Novotrading
Kft. kijelenti, hogy az alabbiak szerinti Uj védGeszk6z: Hegesztépajzs automata sététedd sziirbvel megfelel a
18/2008. (XIl. 3.) SZMM rendeletben (2016/425/EU irdnyelvben) foglaltaknak, valamint adott esetben az
alkalmazott EN 379 és EN 175 szabvanynak a 18/2008. (XII. 3.) SZMM rendelet 4. §-aban [2016/425/EU iranyelv
8. cikk (3) bekezdésében] meghatarozott 1. kategdriaju védGeszkozok esetében, tovabba azonos az ECS GmbH —
Euroean Certifciation Service, Hiittfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Németorszdg altal kiallitott C2038.2 és C2697.1
szamu EK tipustanusitvanyban szerepl6 védeszkozzel, illet6leg aldvetették a 18/2008. (XII. 3.) SZMM rendelet

14. §-a/15. §-a (89/686/EGK iranyelv 11. cikkének A./B. pontja) szerinti eljarasnak az ellendérz6 szerv ellenérzése

mellett.

Kelt: Budapest, 2020.07.23.
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Ugyvezet6
(A gyarto nevében kotelezettség véllalasara
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feljogositott alairé neve, P.H.)





