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Koszonjik, hogy az EXPERT esztergapad megvasarlasa mellett dontétt. Ebben a
dokumentumban hasznos informacidkat talal a termék rendeltetésszer(i és helyes
hasznalataval kapcsolatban, ezért kérjik, olvassa el figyelmesen!

Biztonsag mindenekel6tt! Kérjik feltétlenilil olvassa el a Biztonsagi Utasitasokat is!
Azok be nem tartdsa aramutést, tlizet vagy személyi sériilést okozhat.

Rendeltetésszerili hasznalat:

A késziilék alkalmas kils6-, belsé- illet6leg harantesztergdlasra, menet furdsara illetéleg
kiesztergalasara. A késziiléket barkacs felhasznalasra tervezték. Barmely, az
emlitettektdl eltéré felhasznaldas a készllékben kart tehet. A nem rendeltetésszerd
hasznalatbdl eredé mindennem karért a felel6sség kizarélag a felhasznaldt terheli.

Ha a készlléket tulterhelik, tul nagy erével nyomjak, az a készilékben kart tehet, amely

helyredllitasi koltsége a felhasznaldt terheli.

Figyelmeztetés! Kérjik alaposan olvassa el és értse meg ezt a hasznalati Utmutatét a
készlilék hasznalata el6tt, és tartsa meg a leirast a jov6ébeni hasznalatra! A készilékét
csakis a hasznalati utmutatdval egyitt adja at masnak!

Figyelmeztetés! A terméket sose hasznalja gyermekek vagy hazidllatok
kozelében!

A terméket nem haszndlhatjak szellemileg sériilt vagy érzékelésiikben
korlatozott személyek, gyermekek, és olyan személyek, akik korlatozottak
a mozgasukban vagy fizikumuk nem alkalmas a gép hasznalatara!
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A készilék részei:
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F6orso szekrény

Karima a tokmany felfogdshoz
Tokmanyvédé

Tokmany

Szerszambefogo

Keresztszan

Késszan

Morse kup

Szegnyereg

10.Szegnyereg rogzitd csavar

11.Agy

12.Vezérorsod csapdgy

13.Késszan hajtokar

12
13

14.Menet méré jelzé

15.Lakatanya kapcsoldkar

16.Keresztszan hajtokar

17.Kotény

18.Hosszszdan mozgatd kerék

19.Vezérorso

20.Motor szénkefe zard kupak

21.Menet tablazat

22.Fedél

23.Sebességvaltd kapcsold
(fokozatmentes)

24.Irdnyvalto kapcsold

25.Vészleadllité kapcsold

26.Sebesség valaszto kar

27.Vezérorsé valtokar

(el6re/liresjarat/vissza)




Figyelmeztet6 szimbolumok
A késziilék adatlapjan lehetnek jelzések.

Ezek fontos informacidt jeldlnek a termékkel vagy a haszndlataval kapcsolatban.

A készilék hasznalata el6tt figyelmesen olvassa el a haszndlati utmutatot.

A késziilék hasznalata kozben mindig viseljen véd&szemiiveget.

A késziilék hasznalata kozben mindig viseljen flilvédét.

A késziilék hasznalata kdzben mindig viseljen pormaszkot.

A készilék hasznalata kozben mindig viseljen véd&kesztydit.
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Megfelel a termékre vonatkozd szabvanyoknak.

m
m

Az elektronikus hulladékok nem tehet6k a haztartasi hulladék kozé. Kérjik
vigye el az Ujrahasznositd lizembe. Kérdezze meg a helyi hatdsagot vagy a
keresked6t az Ujrahasznositas lehet6ségérdl.

e

Fontos figyelmeztetés: miel6tt hasznalna az iranyvalté kapcsolét, a sebesség-
szabalyzé gombot allitsa a legalacsonyabb értékre és varja meg, amig a tokmany
forgasa teljesen megall. Ellenkez6 esetben a fogaskerekes hajtdmii karosodhat.




Altalanos biztonsagi utasitasok

Ez a dokumentum fontos informaciokat tartalmaz elektromos késziilékek biztonsagos
miikodtetésével kapcsolatban, kérjik olvassa el figyelmesen! Az aldbb alkalmazott
»szerszamgép” fogalom a haldzati elektromos (hdaldzati kabellel és csatlakozéval
rendelkez8) kéziszerszamokat, gépeket foglalja magdaban.

Figyelem! Olvassa el valamennyi elGirast. A kovetkezokben leirt eldirasok be nem
tartasa aramiitésekhez, tlizh6z és/vagy sulyos testi sériilésekhez, illetve a késziilék
meghibasodasahoz vezethet. Az ilyen jellegli meghibasodasért és karért a felel6sség
kizardlag a felhasznalét terheli.

Keérjiik, feltétleniil olvassa el a hasznalati utmutatot is!

1. Személyi biztonsdgi eléirdsok

Munka kozben mindig figyeljen, lgyeljen arra, amit csinal, és meggondoltan
dolgozzon a kéziszerszammal. Ha faradt, vagy ha kabitdszer, vagy alkohol hatdsa alatt
all, vagy orvossagot vett be, ne haszndlja a szerszamgépet. A szerszamgéppel végzett
munka kézben mar egy pillanatnyi figyelmetlenség is komoly sériilésekhez vezethet.

Viseljen személyi védofelszerelést és mindig viseljen védSszemiiveget. A személyi
véddbfelszerelések, mint porvédd alarc, csuszas-biztos véddécipd, védbsapka és flilvédd
hasznalata a szerszamgép haszndlata jellegének megfelel6en csokkenti a személyes
sérlilések kockazatat.

Viseljen megfelel6 ruhazatot. Ne viseljen b6 ruhat vagy ékszereket. Tartsa tavol a hajat,
a ruhajat és a keszty(ijét a mozgd részektél. A bd ruhat, az ékszereket és a hosszu hajat
a mozgo alkatrészek magukkal ranthatjak.

Keriilje el a szerszamgép akaratlan lizembe helyezését. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a
kapcsolé az , OFF” (,Ki”) helyzetben van, miel6tt bedugna a csatlakozdé dugét a
dugaszoldaljzatba. Ha a szerszamgép felemelése kdzben az ujjat a kapcsoldn tartja, vagy
a késziléket bekapcsolt dllapotban csatlakoztatja az dramforrashoz, az balesetekhez
vezethet.

A szerszamgép bekapcsolasa el6tt okvetleniil tavolitsa el a beallité szerszamokat vagy
csavarkulcsokat. A szerszamgép forgd részeiben felejtett beallitd szerszdm vagy
csavarkulcs sériléseket okozhat.
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Ne becsiilje tul 6nmagat. Keriilje el a normalistdl eltér6 testtartast, ligyeljen arra,
hogy mindig biztosan 3alljon és az egyensulyat megtartsa. igy az elektromos
szerszamgép felett varatlan helyzetekben is jobban tud uralkodni.

Ha a kéziszerszamra fel lehet szerelni a por elszivasdhoz és 0Osszegylijtéséhez
berendezéseket, ellendrizze, hogy azok megfelel6 médon hozza vannak kapcsolva a
késziilékhez és rendeltetésiiknek megfeleloen miikédnek. Ezen berendezések
hasznalata csdkkenti a munka soran keletkez6 por veszélyes hatasat.



2. Munkavégzés helye

Tartsa tisztan és tartsa rendben a munkavégzés helyét. Rendetlen és megyvilagitatlan
munkateriletek balesetekhez vezethetnek.

Ne dolgozzon a szerszamgéppel olyan robbandasveszélyes kornyezetben, ahol égheté
folyadékok, gazok, vagy porok vannak. A szerszdmgépek szikrakat bocsathatnak ki,
amelyek meggyujthatjak a port vagy a g6zoket.

Tartsa tavol a gyerekeket és az idegen személyeket a munkahelyt6l, ha a
szerszamgépet hasznalja. Ha elvonjak a figyelmét a munkatdl, konnyen elveszitheti az
uralmat a berendezés felett.

3. Szerszamgép

Ne terhelje tul a szerszamgépet. Munkajahoz csak az arra szolgalé elektromos
szerszamgépet haszndlja. Egy alkalmas  szerszamgéppel a  megadott
teljesitménytartomanyon belil jobban és biztonsdgosabban lehet dolgozni.

Ne hasznaljon olyan szerszamgépet, amelynek a kapcsoldja elromlott. Egy olyan
szerszamgép, amelyet nem lehet be-, és/vagy kikapcsolni, veszélyes és meg kell
javittatni.

A hasznalaton kiviili szerszamgépet olyan helyen tarolja, ahol azokhoz gyerekek nem
férhetnek hozza. Ne hagyja, hogy olyan személyek hasznaljak a szerszamgépet, akik
nem ismerik azt, vagy nem olvastak el ezt az Utmutatot. A szerszamgépek veszélyesek,
ha azokat gyakorlatlan személyek hasznaljak.

A késziiléket gondosan apolja. Ellenérizze, hogy a mozgd alkatrészek kifogastalanul
mUkodnek-e, nincsenek-e beszorulva, és nincsenek-e eltdérve vagy megrongalédva
olyan alkatrészek, amelyek hatdssal lehetnek a szerszamgép miikodésére. A
megrongalddott részeket a készlilék hasznalata el6tt javittassa meg. Sok olyan baleset
torténik, amelyet a szerszamgép nem kielégit6 karbantartasara lehet visszavezetni.

Tartsa tisztan és éles allapotban a vagdszerszamokat. Az éles vagdélekkel rendelkezé
és gondosan apolt vagoszerszamok ritkabban ékel6dnek be és azokat konnyebben lehet
vezetni és iranyitani.

A szerszamgépekhez, tartozékokat, betétszerszamokat, stb. csak ezen elGirasoknak és
az adott késziiléktipusra vonatkozé hasznalati utasitasoknak megfelel6en hasznalja.
Vegye figyelembe a munkafeltételeket és a kivitelezendd munka sajatossagait. A
szerszamgép eredeti rendeltetésétdl eltér6 célokra vald alkalmazasa veszélyes
helyzetekhez vezethet.

Ellendrizze a sériilt részeket. A szerszamgép tovabbi haszndlata elStt a védGeszkdzoket,
illetve mas sériilt alkatrészt alaposan le kell ellenérizni annak megallapitasa érdekében,
hogy rendesen fog-e mlkodni és el fogja-e latni a funkcidjat. Ellendrizze a mozgd
alkatrészek illeszkedését, kotését, torését, rogzitését és barmely mas feltételt, amely
befolyasolhatja a m(kodését. A védBeszkdzt vagy mas sériilt alkatrészt megfeleléen



meg kell javittatni vagy ki kell cseréltetni a hivatalos szakszervizben a személyi sériilések
kockdzatanak csokkentése érdekében.

Tartsa a szerszamgépet tisztan, szarazon, olaj- és zsirmentesen. Mindig tiszta rongyot
hasznaljon a tisztitdshoz. A gép tisztitdsdahoz soha ne hasznaljon fékolajat, benzint,
petréleum alapu termékeket vagy olddszereket.

Miel6tt letenné a szerszdmgépet, gy6z6djon meg arrdl, hogy minden mozgé alkatrész
megallt.

Elektromos kéziszerszamok

Miel6tt az elektromos kéziszerszamot csatlakoztatja az elektromos haldzathoz,
gyo6z6djon meg réla, hogy a haldzati fesziiltség megegyezik a késziilék adatlapjan
feltlintetett fesziltséggel.

A késziilék csatlakozo dugdjanak bele kell illeszkednie a dugaszoldaljzatba. A
csatlakozd dugdét semmilyen mdédon sem szabad megvaltoztatni. Védéfoldeléssel
ellatott késziilékekkel kapcsolatban ne hasznaljon csatlakozd adaptert. A valtoztatas
nélkili csatlakozé dugdk és a megfelel6 dugaszold aljzatok csokkentik az aramiités
kockazatat.

Ne érjen hozza a szerszamgéppel foldelt feliiletekhez, mint csovekhez, flitotestekhez,
kalyhakhoz és hit6szekrényekhez. Az dramiitési veszély megnodvekszik, ha a teste le
van foldelve.

Tartsa tavol az elektromos szerszamgépet az es6t6l és a nedvesség hatdsaitol. Ha viz
hatol be egy elektromos kéziszerszdmba, az megnoveli az aramuiités veszélyét.

Ne hasznalja a kabelt a rendeltetésétol eltéré célokra, vagyis a szerszamot soha ne
hordozza, vagy akassza fel a kabelnél fogva, és sohase huzza ki a haldzati csatlakozé
dugdét a kabelnél fogva. Tartsa tavol a kabelt héforrasoktol, olajtél, éles élektdl és
sarkaktdl, mozgd gépalkatrészektél. Egy megrongalddott, vagy csomadkkal teli kabel
megnoveli az aramiités veszélyét.

Ha egy elektromos kéziszerszammal a szabad ég alatt dolgozik, csak a szabadban valé
hasznalatra engedélyezett hosszabbitét hasznaljon. A szabadban valé haszndlatra
engedélyezett hosszabbitd haszndlata csokkenti az dramiités veszélyét.

Huzza ki a csatlakozd dugdét a dugaszoléaljzatbdl, miel6tt az elektromos
kéziszerszamon beallitasi munkdkat végez, tartozékokat cserél, vagy a szerszamot
tarolasra elteszi. Ez az elGvigyazatossagi intézkedés meggatolja a szerszam akaratlan
Uzembe helyezését.

4. Szerviz
A szerszamgépet csak szakképzett személyzet és csak eredeti poétalkatrészek

felhasznalasaval javithatja. Ez biztositja, hogy a szerszamgép biztonsagos szerszam
maradjon.



Hasznalati utmutato

Kérjiik mindig tartsa szem el6tt, hogy az esztergdlas egy kiilon szakma, olyan
szakértelmet igényel, amit egy haszndlati utmutatéban nem lehet atadni. Az
esztergalas megkezdése el6tt, kérjik tajékozddjon és probaljon minél tobb
ismeretet elsajatitani.

Ez az esztergagép egy univerzalisan alkalmazhaté eszterga 350 milliméteres
csucstavolsaggal és 90 mm-es csucsmagassaggal. A gép kor alaku vagy szabalyosra
formazott 3,6 vagy 12 szogd mdlanyag fém, vagy hasonlé anyagokbdl készilt
maximalisan 140mm atmérgjli és 300mm hosszu munkadarabok megmunkaldsara
szolgal. A f6orso lehet6vé teszi a hosszabb munkadarabok megmunkalasat 18 mm
atmérdig.

A vezet6orsd a menetvagdst is lehetévé teszi. Tovabba a szegnyeregben illeszthet6
tokmanyba /nem a gép része/ befoghatd szerszamokkal lehet furni, sillyeszteni,
kdzpontositani, dorzsarazni.

Figyelem! A késszan els6sorban menetvagashoz hasznalhaté. Amennyiben hosszanti
iranyu esztergalashoz hasznaljak, tgyelni kell arra, hogy a késszan akadalynak torténd
Utkozésnél nem all meg automatikusan. Sérulésveszély all fent és anyagi kar is
keletkezhet.

Figyelem! A géppel nem szabad egészségre veszélyes anyagot, vagy finompor kelt6é
anyagokat megmunkalni, mint pl. teflon. A készilék hasznalata kzben mindig viseljen
pormaszkot!

Fontos! A készlilék kizardlag az ebben a hasznalati Utmutatéban megadott munkak,
adott anyagokon torténé megmunkaldsra alkalmas. Mas teriletlen vald alkalmazasa
kapcsan a gyarto és a forgalmazo felel§sséget nem vallal.

1. A gépet szereléskor vizmérték segitségével vizszintezni kell hosszanti és harant-
iranyban. Az agy vezérldsikjait és minden fényezett alkatrészt szallitas el6tt korro-
zi6 elleni szerrel kell bekenni. A korrézid elleni szert késébb petréleummal vagy
benzinnel kdnnyedén eltavolithatja. Ezt kdvetben a vezérldsikokat szaritsa meg és
kenje meg agyvezérlGsikra hasznalatos specialis olajjal.

2. Az orsdszekrény atviteleit és a tobbi atvitelt el6szor tisztitsa meg petréleummal,
vagy tisztitd benzinnel, szaritsa meg.

3. Figyelmeztetés: Szaritashoz vaszonruhat hasznaljon. A hasznalt olajozdszereket és
az olddészereket a torvény kovetelményeinek megfelel6en semmisitse meg.

4. A gép minden részét (olajozo lyukak és felliletek) megfelel§ olajjal kenje meg. El-
lendrizze a géphajtd elemeket, képesek-e folyamatos mikddésre, a harant és hosz-
szanti agyvezérl6ket, hogy képesek-e nagyobb er6feszités nélkili mikodésre. Ha a



vezérl6k tulsagosan nehezen miikddnek, vagy beakadnak, vagy ellenkezéleg tulsa-
gosan konnyen futnak, akkor azokat a helyes miikodést szabalyozo lécek és beallitd
csavarok segitségével kell bedllitania.

A gép Gzembehelyezése el6tt gondosan ellendrizze, hogy a villamosberendezések
szerelése rendben legyen, s a szoritd berendezések szildrdak legyenek. Szallitas
kozben meglazulhat a vezeték és az aramkorbe vald kapcsolaskor balesetet idézhet
eld.

Elsé Gzembe helyezéskor a f6orsoét a legkisebb fordulatszamra allitsa be és hagyja
minimalisan 20 percig, megterhelés nélkil futni. Ellenérizze, hogy a csapagyak nem
melegszenek-e tul, vagy nem hallani szokatlan zajt stb. Ha nem észlel semmiféle
rendellenességet, a f6orsé fordulatszamat folyamatosan a maximalisra novelheti.
VIGYAZAT: Az esztergapadot nem szabad semmilyen miiveletnek aldvetni addig,
mig a f6orsd nincs teljesen nyugalomban. Mindenekel6tt ellenérizze, hogy kikap-
csolt dllapotban van-e a készlilék, illetleg, hogy nem all haldzati fesziiltség alatt.
A fordulatszdm valtoztatast kizardlag a f6orso teljes nyugalmi allapotaban végez-
heti.

A gépen vald barmiféle munka el6tt kapcsolja ki a gépet az aramkorbél.

A gép lUzemeltetése el6tt gondosan ismerkedjen meg a gép mikddésével, tehat
figyelmesen olvassa el a hasznalati utasitast. Ha a gépet megfelel6en fogja kezelni,
karbantartani és olajozni, hosszu idejd hasznalhato képességét biztositja be.

Altalanos miikodési leiras

Ez

a kompakt és univerzdlis eszterga, kiilonb6z6 anyagok, mint acél, dntvény és

mdanyagok esztergdlasara alkalmas 180 mm kiils6 atmérdig. Az orsé 19 mme-es belsé
furata lehetévé teszi, hogy megfelel6 befogd eszkdzzel 650 mm hosszusagu anyagot
esztergalhassunk.

Figyelem! Az anyag a f6orsobdl maximum 100 mm-ig nyulhat ki, ha ezt nem veszi
figyelembe, el6fordulhat, hogy az anyag elhajlik és a gép 6nalldsitja magat. Személyi
sérilés és anyagi kar is bekovetkezhet!

Alapvet6en a géppel a kovetkez6 munkalatokat lehet elvégezni:

Az

- hosszanti esztergalas

- oldalazas /sikesztergalas/

- leszuras

- kiesztergalas

- menetvagas

esztergagép nagy pontossagaval, kompakt szerkezetével, konny( kezelhet&ségével

és megbizhatdsagdval tlnik ki. Nagyon fontos, hogy a gépet egyenes alapra szereljik.
Amennyiben nem igy torténik, fenndll a veszély, hogy az esztergagép agya elvetemedik
és haszndlhatatlanna valik.

Ajanljuk, hogy az altalunk ajanlott tartozékainkban is szerepl6 alépitményt hasznaljak.
A vezérorso egy hidegen mangorolt métermenettel van ellatva, amely keménységével
és kopasallosagaval tlnik ki és az orsénak hosszu élettartamot biztosit.



Szabvanytartozékok:
- harompofas tokmany
- szerszamkészlet
- kezelési utasitas

Megjegyzés:

A fejlesztések jogat bejelentés nélkil fenntartjuk anélkiil, hogy a mar kiszallitott gépek
mdszaki szintjét figyelembe vennénk.

Ezért az dbrazolasban és a leirasban is eltérések lehetnek.

Az esztergagép a kovetkezo részekbdl all:
F6orsdhaz, forgdtokmany, szerszdam befogd szerkezet, késtartd, esztergagép agy,
szegnyereg, vezérorso, hajtom(ihaz, kezel6pult, meghajtémotor.

Hajtom(hdz (1): A hajtdmihazban a f6orsé meghajtasa talalhatd, valamint a
valtokerekek a menet emelkedés bedllitasra, a vezérorsé el6tolasanak meghajtasahoz.

F6orsdhdz (2): Az orsdhdz viszonylag egyszerd, robosztus, merev konstrukcié. F6ként a
hazbdl, a f6orsobdl, az ékszijtarcsabdl stb. all.

Az orséhaz a gép legfontosabb része. Ett6l fligg a gép pontossaga és a munkafelilet
mindsége.

A f6orso két specialis gorgéscsapagyon fut, a csapagyak a tengely és a radidlis irdanyu
terhelést is elviselik. Az f6orsdcsapagyakat a gyarban beallitjdk, tovabbi allitast nem
igényelnek.

Tokmdny (3): A (harompofas) tokmany a munkadarab pontos centrikus befogdsara
szolgdl. Felfogasa a f6orsdra harom csavarral torténik. A tokmany kdzéppontositasara a
munkaorsora egy kdzpontosito vallat készitettek.

Esztergagép dgy (4): A finomszemcsés szlrkedntvénybdl el6allitott 4agyat
mesterségesen Oregitik. Az agyat mesterségesen oOregitett finomszemcsés sziirkevas
ontvénybdl gyartjak a vetemedés elkeriilése végett.

Esztergaszdn (5): Az esztergaszan szerkezet, a hosszszdnbdl, a keresztszanbdl és a
késszanbdl all, ami az esztergdlyos szerszdmok befogatasdra szolgdl. A szanok
segitségével torténik az ugynevezett el6tolds, ami az esztergakés el6tolasi mozgdsat
biztositja. E kdzben a hosszszan egy prizmas megvezetés segitségével a forgacsolasi
tengelyhez keril, amit egy vezérorsé mozgat.

Az el6tolas kézzel egy kézi kerék segitségével, vagy gépi el6tolassal torténik a vezérorsd
hajtomi segitségével.

Szegnyereg (6): A szegnyereg esztergdalas kozben, ellentartdként szolgal a két csucs ko-
z6tt, valamint kiilonb6z6 furd, siillyeszt6 és dorzsszarak befogdsara alkalmas. A gépdagy
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csuszo sinjei vezetik meg, és minden tetszés szerinti helyen egy szoritdcsavar segitség-
ével lehet lerdgziteni. A szegnyereg orséjat egy menetes orséval és egy kézi kerékkel
lehet mozgatni, és egy szoritdcsavar segitségével lehet rogziteni. A szegnyereg orséban
taldlhato belsé kup fogja be a forgdéesucsot, furdkat illet6leg minden olyan szerszamot,
aminek szabvéanyos kupja van.

Vezérorso (7): Az esztergagép elsé oldalara van felszerelve. Ennek segitségével torténik
az automatikus el6tolas a hosszanti esztergalashoz és menetvagashoz. E kdzben a ve-
zérorsot egy valto kerék hajtdmd hajtja meg, az el6tolas ki és bekapcsolasat egy la-
katanya karja segitségével a szaron lehet elvégezni. Figyelem! A késszan elsGsorban
menetvagashoz hasznalhatd. Amennyiben hosszanti iranyu esztergalashoz hasznaljak,
Ugyelni kell arra, hogy a késszan akadalynak torténd (itkozésnél nem all meg automa-
tikusan. Sériilésveszély all fent és anyagi kar is keletkezhet. Kérjlik, vegye mindig figye-
lembe, hogy a gép szakszer( és kiméletes kezelést igényel annak érdekében, hogy pon-
tossagat sokdig megdrizze.

Szallitas és felallitas

A késziilék felllete értékesités elStt le lett zsirozva. Ovja a gépet a nedvességtél és a
viztél. Kilonosen lgyeljen az elektromos részek szarazon tartasara.

Idealis Gzemi hémérséklet 10-50°C, relativ paratartalom 10-90, tengerszint feletti ma-
gassag 10.000 m. A sérilések elkeriilése végett tarolja a késziléket minden korilmé-
nyek k6zott szdrazon.

A gépet majdnem teljesen készre szerelve széllitjuk. Uzembe helyezés el6tt kérjiik el-
lendérizze le, hogy nem keletkeztek-e szallitasi sériilések, mert ebben az esetben min-
denképp értesitse az eladot.

A késziiléket ajanlatos csavarok és anyacsavarok segitségével, vizszintes, stabil tobbré-
teglien enyvezett, vizhatlan blkkrost lemezre, vagy acéllemezre, vagy munkaasztalra
erdsiteni a megfelel6 miikddés eléréséhez. Ugyeljen arra, hogy a rogzitésre hasznalt
alap alkalmas legyen a gép sulyanak megtartasara (hozzavet6legesen 39kg) és megfe-
lel6en stabil legyen a géppel végzett munkak kézben fellépb rezgések, vibracidk elnye-
|ésére is. A rezgés és a vibracid egyrészt a gép megrongalddasat idézheti el§, masrészt
a munkavégzés pontatlansagahoz vezet.

Rogzités utan a csomagoldsban taldlhatd karokat, tekeréket és fogantyukat kell a he-
lylkre szerelni.
Korrézio elleni védelem céljabdl a gép minden fémes fellilete a gyartas sordn erésen
bezsirozasra kerllt. Az els6é lizembe helyezés el6tt tisztitsa meg ezeket a feliileteket
egy arra alkalmas kornyezetkimél§ tisztitészerrel. Lehet6leg ne hasznaljon olddszert
vagy higitot, melyek a gép festését karosithatjak. Vegye figyelembe a tisztitdszeren ta-
lalhatd utasitasokat, és lGgyeljen a megfelel§ szell6ztetésre a tisztitasi munkdak soran,
hogy elkeriilje a kdros gdzok belélegzését.

Figyelem! Sok tisztitdszer tlizveszélyes és gyulékony. Ne dohanyozzon, és ne hasznaljon
nyilt ldngot a tisztitasi folyamat végzésekor. Miutdn a gépet alaposan megtisztitotta,
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minden fémes részt be kell olajozni. Erre a célra egy savmentes kendolaj hasznalata
ajanlatos (pl. mdszerolaj).

Kérjen tanacsot szakiizletben vagy szakembertél az olaj minGségére vonatkozdan.
Figyelem! Olaj, zsir és tisztitdszerek a kornyezetre veszélyesek lehetnek, ezért ligyeljen
azok megfelel6 artalmatlanitasara. A tisztitdsra hasznalt rongyok megfelel6 artalmat-
lanitasara is figyeljenek, mivel azok gyulékonnya valnak az azokon taldlhaté anyagok-
tol, igy azok elkilonitett tarolasara és artalmatlanitasara is forditson megfeleld figyel-
met.

Ellendrizze az 6sszes rogzitd csavart, beleértve a tokmanynal [évét is, hogy megfelel6en
meg vannak-e huzva. Vizsgalja meg, hogy a munkaorsd kézzel kénnyen forgathatd-e.
Ellenkezd esetben lizembe helyezés el6tt mindenképp vizsgdlja meg a gépet esetleges
sérilésekre kiilon tekintettel.

Miutdn a mozgdalkatrészek megfelel6 miikodését ellenbrizte, a gépet csatlakoztat-
hatja az elektromos halézathoz.

A gépet egy olyan csatlakozéba szabad kizarélag csatlakoztatni, amely a megfeleld érin-
tésvédelemmel van ellatva. Vizsgdlja meg a csatlakoztatas el6tt, hogy a vezeték és a
dugd nincs-e megsériilve. Ugyeljen az adattablan megadott fesziiltségre (230V-50Hz).
Az aramkort egy 16A biztositékkal kell biztositani. Ajanljuk, hogy az aramkort egy fi-relé
segitségével is biztositsa.

Ezek utan a géppel a kovetkez6 leirdsnak megfelel6en lehet dolgozni.

Kezel6 elemek:

1. fordulatszam szabalyzé
forgasirany valto kapcsold
vészkikapcsold
tokmany
esztergakés tartd
kerékszan
fels6 szan kézi kereke
szegnyereg
. szegnyereg kézi kereke

10.vezérorso

11. hosszszan kézi kereke

12.keresztszan kézi kereke

13.lakatanya kar
14.hosszszan

15. el6tolads iranyvalté kar

16.sebességvalto kar
Be-kikapcsolas
A gép bekapcsolasakor a kovetkez6képpen jarjon el:

©®NOU A WN
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Kapcsolja ki a vészkikapcsolot

Zarja le a tokmanyvédd fedelet

Valassza ki a forgasiranyt

Inditsa el a forgdmozgast a fordulatszam szabalyzét jobbra forditva a tetsz6leges
helyzetbe allitasaval

5. Kikapcsolashoz a fordulatszam szabalyzét forditsa balra, egészen addig mig a tok-
many mozgasa le nem 4ll. Majd kapcsolja ki a forgdsirdny kapcsoldt annak kdzép-
helyzetbe allitasaval.

W

A munkadarabok befogasa a tokmanyba
A tokmanyba kor, 3-6 esetleg 12 profilszogli munkadarabokat lehet befogni, 3 féle

maodon.
L=

a) A 30 mm atmérdjl munkadarabokat a kiilsé atmérgjiiknél fogva lehet befogni.
E kozben a szériaszerl hasznalatos kiils6 fogazatu befogd pofat kell alkalmazni.

b) Olyan munkadaraboknal, amiknek min. 30 mm-es atmérdgjiik van, ugyanugy a
kils6 fogazatu befogd pofat kell hasznalni.

c) A tokmany bels6 fogazatu pofara cserélés utan akdr 80 mm-es atméré6jlii mun-
kadarabokat is be tud fogni

A befogo pofak cseréje

A pofakat szamokkal lattuk el: 1-3. Ezeket sorrendbe kell a befogd pofa megvezetékbe
helyezni. Figyeljen arra, hogy a befogd pofakat kozéppontosan kell meghuzni Ggy, hogy
ezeket O0ssze kell csavarni. Amennyiben szembdl nézve nem koézéppontosan fekszenek
fel a befogd pofak, ugy ujra be kell 6ket helyezni. Mindig tartsa meg a befogdk
sorrendjét. A pofaknak nem szabad tulsagosan kinyulniuk a tokmanytestbdl.

Figyelem! A betétek atmérdje egyenld a maximalis befogasi atmérével. Amennyiben ez
nem igy van ugy nem biztositott a megfelel§ megvezetés, és fennall annak a veszélye,
hogy a befogott munkadarabok megmunkalds kdzben letérhetnek vagy kirepiilhetnek
a tokmanybdl.
A munkadarab behelyezésekor figyeljen arra, hogy minden tokmanypofa megfelel6en
illeszkedjen/fekiidjon a munkadarabra. Azok elmozduldsa a munkadarab sériiléséhez
vezethet. A pofakat tokmdanykulcs segitségével lehet befogni. Figyeljen arra, hogy a
munkadarab ne Uisson, és szorosan be legyen fogva a tokmanyba.

Fontos! A tokmanykulcsot a befogas utan azonnal tavolitsa el a tokmanybdl.

A gép beinditasa el6tt mindig Ugyeljen arra, hogy a tokmanykulcs eltavolitasa
megtorténjen! Ellenkez6 esetben az a gép beinditasakor elrepiilhet, amivel komoly
személyi sériilést és anyagi karokat okozhat.
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A munkadarabok befogdasakor tovabba tgyelni kell arra, hogy megfelelé beszoritasi
felllet alljon rendelkezésre. Figyeljen a munkadarab egyenletes futasara. Azon
munkadarabok melyek nincsenek megfeleléen mélyre rogzitve, vagy esetlegesen
ferdén kerlilnek befogasra, megmunkalas kdzben elrepilhetnek, ezzel szintén komoly
személyi sériilést illet6leg anyagi kdrokat okozva.

Figyelem! A megfelel6 szerszam kivalasztasa nagymértékben befolyasolja a munka si-
kerét. Ezért a hosszanti vagy sikesztergalasnal, menetvagasnal, beszurasnal, leszuras-
nal mindig a célnak megfelel6en kialakitott esztergakést kell hasznalni.

Aldbbi esztergakés tipusokat kiilonboztetiink meg DIN49-80 szerint:
- kulsé
- belsé
a nyélhez képest a vagofej helyzete lehet:
egyenes
- gorbitett
- ferditett
- lekerekitett
a munkadarabhoz viszonyitottan:
- jobboldal
- baloldali

A kils6 esztergakések kivalasztasa fligg az el-
végzend6 munka milyenségétdl (tisztitas vagy
hosszanti/sikesztergalas, vagy nut beszurasa
esetlegesen kiils6 menetvagds), valamint a Q
munkadarab formajatél.

A bels6 esztergakések furatok vagy belsé formak kiesztergdlasara hasznaljak. A nye-
liket a furatnak megfelel6en kell kialakitani, és erésen kell azokat kivitelezni, mivel a
belsé kések a munkafolyamat soran a hosszu erékar hatasara vibralhatnak, kis atmé-
réjl furatokndl a szabad feliiletet a belsé esztergakésnél ugy kell kialakitani, hogy a
hosszanti és a sik vagds a furatot ne nyomja.

Az esztergakések szoge
A helyes sz6g nagyon fontos tényez6 az esztergaldsnal, a megfelel6 konnyl forgacsolas
kivitelezésére. A sz0g az anyag milyenségétdl is fligg. Az esztergakéseknél megkulon-
boztetilink tobbféle szoget:

- szabadszog (alfa)

- ékszog (béta)

- feszit6szog (gamma)

- elfordulasi szog (delta)

- sarokszog/vagasi szog (epszilon)
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Ezen szogek nagysaga befolyasolja a forgacsolasi teljesitményt, a tartdssagot, a kiala-
kitott felllet minGségét. A szogeket pontosan be kell tartani, hogy a megmunkalas
megfelel6en torténhessen. Kilonb6z6 anyagok megmunkaldsahoz szlikséges szogek
listdjat megtaldlja a 3. mellékletben |évé tablazatban.

Figyelem az esztergakések koszoriilésénél ligyeljen a kdszorligép biztonsagi utasitdsai-
nak betartdsara.

Kések befogatasa

Az esztergakéseket a megfelel6 magassagban a lehet6 legszilardabban és legrévideb-
ben kell befogni. Az esztergalas kozben fellépb er6k miatt kell azokat minél rovidebben
rogziteni. Hosszabb emel6karnal fenndll a veszélye, hogy a kés meghajlik a munkada-
rabhoz vald érintkezéskor és visszarugdzhat, ezaltal a vagdél egyenetlentl hatol be a
munkadarabba, igy hullamos fellilet johet létre. Az esztergakést pengéjével a munka-
darab tengelyéhez viszonyitva kell befogni. Amennyiben azok befogasa nem kézéppon-
tos, ugy befesziilhet a munkadarabba, és kar keletkezhet a munkadarabban.

A kést szoritdcsavarokkal kell az esztergakés tartdba beszoritani, ehhez a mellékelt kul-
csot hasznalja. Fontos, hogy a kulcsot a meghuzas utan mindig tavolitsa el. Az eszter-
gakést legkevesebb 2 csavarral kell megfogatni, és figyelni arra, hogy a kés minél rovi-
debben legyen befogatva, az semmiképp ne légjon ki tulsagosan.

A megfelel6 csicsmagassag beallitasa

Az esztergakést lehet6leg nagyon pontosan a munkadarab kdzepéhez kell bedllitani,
mert ebben a helyzetben lehet csak elérni a szabad és a feszit§ szogek megfelel6 nagy-
sagat.

Az esztergakés magassagat, kilonbozé

vastagsagu hézagolo lemezekkel lehet be- helytelen
allitani. Ellenérzését a szegnyereg kdzpon-

tosité csucsanak a munkadarab kézepéhez ° ©

vald allitasaval lehet elvégezni. A lemezek- 'o '\\ o
nek a kés teljes hosszdaban egyenletesen a \ i}

kés alatt kell lenniik. Egyébként a nem Q.0 O

megfelel6 hézagolas a kés ferde befogata-
sahoz vezethet, amely véglil nem kivant eredményt hozhat.

A fordulatszam és a vagasi sebesség, valamint az el6tolas megvalasztasa
Fontos tényezd6 az esztergalasnal a helyes fordulatszdm megvalasztasa, ez hatarozza
meg a vagasi sebességet, amivel a munkadarab megmunkalasra keril. Valasszunk min-
dig a megmunkalasi modnak megfelel6 vagasi sebességet. Tehat a fordulatszam meg-
valasztasaval tudja a vagasi sebességet beallitani.
Allitsa be a megfelels fordulatszamot a megfeleld szijpozicidval. Itt a kdvetkez&képpen
lehet a fordulatszamot kiszamitani:

n=v/(d*3,14)
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Ahol az

n = fordulatszam (fordulat/ perc)
v = vagasi sebesség (m/perc)

d = munkaanyag atméréje (m)

Megmunkalas / esztergalas
Kizardlag az el6z6 fejezetekben irtak tlizetes atolvasdsa és elsajatitasa utan lehet a gép-
pel valéo munkat elkezdeni.
Rovid 6sszefoglalas:
- Rogzitse az esztergakést stabilan és k6zéppontosan a tartdba
- Figyeljen az esztergakés csucsmagassagara
- Szilardan fogja be a munkadarabot a tokmanyba
- Atokmanykulcsot mindenképp tavolitsa el a befogatas utan
- Ellendrizze még egyszer, hogy a munkadarab kiegyensulyozottan fut, tehat nem
ut
- Allitsa a forgasirany valté kapcsolét 0-ra
- Kapcsolja ki (amennyiben sziikséges) a vészkikapcsolét
- Vdlassza ki a forgasiranyt a forgasirany valaszté kapcsoldval (el6re-hatra)
Ezek utan elkezdheti a munkat.
Figyelem! Minden forgasiranyvaltas el6tt meg kell varni, hogy a tokmany megalljon,
kiilonben az elektromos berendezés, valamint a fogaskerék szett sérilhet.

Hosszanti esztergalas

Hosszanti esztergalaskor az esztergakés a munkadarab tengelyével parhuzamosan fut.
A beszurasi mélység beallitasanal a munkadarab kilsé méretét a keresztszan skalajara
kell beallitani. Ehhez a sikszannal annyira meg kell koézeliteni a munkadarabot, hogy a
kés még ne érjen a munkadarabhoz. A munkaszant ekkor a hosszanti el6tolas
teker@jével ugy kell beallitani, hogy az esztergakés hegye a munkadarab legnagyobb
atmérdjénél legyen. Ezutan az esztergakést a szannal kozelitse a munkadarabhoz ugy,
hogy a kés kdonnyedén megérintse a munkadarab fellletét. A 3-6-12 szogleti
munkadarabok esetén vagy excenteres munkadarabok esetén vigydzzunk az
esztergakés bedllitasaval. Ne allitsuk azt tulsagosan el6re, mivel az kart okozhat a
munkadarabban.

A keresztszdn skala gylrdjét 0-ra kell allitani, hogy ez legyen a kiinduldsi helyzet a
munkadarab felliletének kiilsé dtmérGjének megmunkalasdhoz. 1 egység a skalagy(r(in
=0,02mm.

Hosszanti esztergdlasndl nagyolashoz ajanlott az egyenes vagy enyhén hajlitott
esztergakések haszndlata. Hajlitott késeket elsésorban kiilsé nagyolashoz hasznaljon.
Koszoriljon a késen egy kis ivet, ezzel fokozhatja a kés tartdssagat, de ne kdszoriljon
tulzottan nagy ivet bele.

Simitasndl mindenképp hegyes esztergakést hasznaljon a borddzatmentes sima fellilet
eléréséhez. Mindenképp nagyon kicsi el6tolassal kell dolgozni.
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Szogletes anyagok megmunkalasanal, sarok vagy oldal esztergakés hasznalata javasolt.
Az oldal esztergakés a forgas képzése miatt alkalmas rovid, szogletes anyagok
megmunkalasara. A sarokesztergakéssel pedig sarkokat és éles atmeneteket lehet
el6allitani.

Az oldalazas

A homlokfelliletek megmunkalasat hivjdk oldalazasnak. llyenkor az esztergakést a
tekerékarral mozgatjuk a sikszanon. Itt is a kést a munkadarab kdzepére kell allitani ugy,
hogy ne maradjon az anyag kdzepén felesleg.

Megjegyzés: lehet6leg a munkadarabot megmunkalds el6tt centirozzuk, ezzel
elkerilhetd a kés pontatlan beallitasabol adddo feleslegek képz6dése.

A leszuras

A leszurasnal hajlitott esztergakéssel, vagy homlokesztergakéssel az esztergdlas mindig
kivilrél befelé torténjen. De a szog, illetve az oldalazé esztergakéssel ez torténhet
belllrél kifelé is.

Kiesztergalas (furatesztergalas)

A furatesztergalasnal hasonldan kell eljarni, mint a sik vagy hosszanti esztergalasnal.
Mivel az esztergakés az anyag belsejében, megmunkalas kozben legtdébbszér nem
lathato (az anyag belsejében mozog), ezért nagy gondossaggal jarjunk el az athelyezett
furatok kialakitasanal, vagy leszurdskor zsaklyukak esztergdlasanal a hajtokerék
skalajanak pontos beallitasakor. Keriilje a nagy fogasokat.

Beszuras

Keskeny horony készitését hivjuk beszurasnak. Amennyiben ezt a beszurast teljesen a
munkadarab kozepéig folytatjuk, azt hivjuk leszdrasnak.

A beszurashoz, ugyanazt a beszurd kést hasznaljunk, ami a leszurasnal is hasznalatos.
Figyelem! A be és leszuraskor a kés magassag beallitdsa kilondsen fontos. Ebben a
munkafolyamatban nagyon kis el6tolassal kell dolgozni és kdzben az esztergakés meg-
felel6 kenésérdl is kell gondoskodni.

Menetvagas

A menetvagas nagyon sok gyakorlatot és
Ugyességet igényel, ezért azt csak olyan
személy végezze, aki a gépet nagyon jol is- ——-—-—r—r—r—r—- —_
meri, és gyakorlott hasznaldja.
Mentevagast menetvagd késsel készithe-
tink. Metrikus menetnél 60°-o0s, 55°-0s a
collos menetnél. A kést itt is, mint minden
esetben 90°-os szogben kell befogni.

A szogeket egy menetes idom segitségével lehet bedllitani. A menetmetszés kdzbeni
menetemelkedést a vezérorso segitségével és a lakatanyan keresztil lehet bedllitani.
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Ennek meg kell felelnie a menet emelkedésével. Ezt a megfelel§ el6toldsi sebességgel
és a valtokerekek tablazat szerinti felrakasaval.

A mindenkor szlikséges valtokerekeket legegyszerlibben a gépen taldlhatd valtdokerék
tdblazatbdl olvashatja le. A vezérorsé gépi el6tolasat a kezel6elemek alatt |évé laka-
tanydval kapcsolhatja be. A hosszszan akkor kezd el mozogni, ha a f6orsd is mozog. A
hosszszan visszavitele a menetvagds megkezdéséig a gép forgasiranydnak megvaltoz-
tatasaval torténik.

Fontos, hogy menetvagasnal nagyon alacsony fordulatszammal dolgozzunk. A menet-
vagas befejeztével az esztergakésnek ki kell jutnia az anyagbdl. Majd kapcsoljuk ki a
gépet, hogy a forgasirany megvaltoztatasa megtorténhessen. Majd a hosszszant visz-
szaallitjuk a kiindulasi pozicidba.

Ugyeljiink az alacsony fordulatszdm megtartasara, és a menetvagd esztergakés elégsé-
ges kenésérdl mindenkor gondoskodjon.

Menetvagas kdzben a vezérorso lakatanyat nem szabad kioldani, vagy a munkadarabot
a tokmanybdl kivenni, csak a menet készre vagasa utan.

Hiités

HSS esztergakéseknél esztergalas kozben a késen magas hémérséklet alakul ki a surlé-
das kovetkeztében, ebbdl kifolydlag minden esetben ajanlott a kés megfeleld folyadék-
kal valod h(itése. A legalkalmasabb hitéfolyadék kivalasztasa nem csak szebb feliletki-
alakitashoz vezet, de az esztergakés allagmegdvasat is szolgalja.

Keményfém esztergakéseknél nincs sziikség h(itésre.

A h(tés kulon hlit6berendezés hasznalataval ajanlott. Amennyiben erre nincs mod, ugy
spricceléses technikaval is elvégezhet6 a hités. Semmiképp ne hasznaljon ecsetet a
hitéshez, mivel annak szalait beranthatja a forgd tokmany, ami sériilésekhez vezethet.

Hlt6anyagként leginkabb vizben oldodé, kérnyezetbarat furé emulzié hasznalata ajan-
lott, melyet szakkereskedésben tud megvasarolni.

Amennyiben az esztergalas kdzben h(itésre van sziikség, mindenképp erdsitsen a gép
ald egy nedvesség felfogo talcat. Figyeljen a hlit6anyagok és ken6anyagok kornyezet-
kiméld artalmatlanitasara.

Centirozas, furas, siillyesztés és dorzsolés

K6zpontozaskor, furaskor, sillyesztéskor és dorzsarazaskor a szerszamokat vagy egy
kiilon furétokmanyba, vagy pedig a kupos végli szerszamokat kdzvetlenil a szegnye-
regbe lehet befogni. Ezeket a munkalatokat a kdvetkez6képpen lehet elvégezni.

Szerszam befogasa a szegnyeregbe

A szegnyereg befogo része, kupos végl furdkat vagy szerszamokat fogad be. Figyeljen
arra, hogy a belsé és a kils6 kup a furd betétnél és a szerszamoknal is zsirmentes és
tiszta legyen. Csak tisztan helyezze be ezeket a szerszamokat az orsdba, ligyeljen a
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megfelel§ rogzitésre. Kiszedéshez forgassa ellentétes iranyba az orsét, igy a szegnyereg
orsdja a betétet egyszer(ien kinyomija.

A munkadarabok centirozasa

Amennyiben két csucs kozé kell " ;|  Véitéfogaskerekek
munkadarabot befognia, ajanlatos = 2’; 530 :‘0 5%
csucsfuratot késziteni a munkada- 05 |20 | 50 80
rab mindkét végén. 06 [40 | 50 | 30| 60
Figyelem! A kézpontozd furdk na- s g'; ﬁ 3 ﬁ g
gyon kénnyen térnek, ezért mindig I 1:0 20 | 60 30
kizarélag kivalé allapotu kozpon- 1,25 | 50 | 40 60
tozé furdt hasznaljon. Tovabba a 11'_’,55 g g 433
centirozasnak nagyon nagy fordu- 20 140 | 60 30
laton kell torténnie, nagyon lassu
el6tolassal, megfelel6 hiités mellett.

Munkaanyag Keményfém Keményfém

Konnydlfém, Réz-cink dtvizetek, kemény
antottvas, G-5nCu dtvazetek, rideg réz- fo-8° 77°-84° 0°-5° 6°-10° 75°-84° 0°-5°
cink kénnyiifém otvozetek

Acél és acélétvizetek 700 N/mm2

felett, valamint puha éntéttvas 4°.5° 72°-76° 10°12° 6°-8° 68°-70° 14°
Kromnikkelacél 6°-8° 68°-72° 12°-72 8° 67° 15°
Acél és acélstvozetek 600 N/mm2 4°-5° 66°-72° 14°-18° 8° 62°-67° 15°-20°
Keményebb Aluminium és 5° 70°-75° 10°-15° 6° 66°-72° 10°-18°

Magnéziumotvozetek

Réz és réz-kén Gtvozetek 10° 60°-62° 18%-20° bis 14° 51°-61° 15°26°
Préselt anyagok 6°-8° 57°-69° 15°-26° 6°-8° 52°-66° 18°-30°
Aluminium és puha aluminium ge 47°.52° 30°-35° bis 10° 35°.40° bis 40°
dtvozetek

Keményitett acél 4°-6° 94°.96° bis 10° - — —
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Végdsi mélység, El6tolds, Vagasi sebesség és Allasidd

Gyorsacél Karbid
Allasi Alldsi
Munkaanyag | saakits- | vagasi Vg idé vigisi Voo idé
szilirdsdg | mélység E":"“ “"'“‘Gv T by EIM‘ seb;uég v
(mm] [mm] | [m/min] | [min] [mm] [mm] | [m/min] | [min]
05 01 7560 i 01 | 220170 | 120
500 3 05 65-50 60 6 06 | 1080 | 120
10 15 35.20 10 15 80-50 60
05 01 7050 1 01 | 200150 | 120
500700 | 3 05 50-30 60 6 06 | 10070 | 120
iies o 10 15 30-20 10 15 70-50 60
acél Gtvszetek, 05 0.1 4530 1 01 | 150110 | 120
e 700900 | 3 05 30-22 60 6 06 80-55 120
v 10 15 18-12 10 15 55-35 60
05 01 3020 1 01 1075
900-1100 | 3 0.4 20-15 60 6 06 55.35 60
6 08 18-10 10 15 35.25
. 1 01 75-50
100-1400 | — - - 60 3 03 50-30 60
£ - 6 06 30-20
, 05 0.1 90-60 1 01 | 160120
bis700 | 5 03 | 7550 | 2 3 03 | 12080 | %
Aromgract 05 01 7040 1 01 | 12080
® 3 03 | so30 | 2 3 03 | ss0 | %0
05 01 2535 1 0.1 100-80
bis 200 3 03 35.25 60 3 03 90-60 60
Ontodttvas lamellalt 10 15 20-15 10 15 60-40
grafittal
— 0.1 4032 - 1 0.1 1070 | g
3 03 3223 3 03 75.55
o - = - 1 01 | 180-140
e a00700 | - - - - 3 03 | 15090 | 60
golyds grafittal !
e - - - 6 06 100-70
05 01 7045 1 01 | 240200
Fekete bis 350 3 03 6040 60 3 03 | 180140 | 60
e T 6 0.6 40-20 6 08 140-80
" 05 0.1 6040 1 01 | 15090
ehér 350450 | 3 03 50-35 60 3 03 | 10060 | 60
Biecaubints e 6 06 35.20 6 06 75-50
3 03 | 150-100 3 03 | 450-350
200350 | g 06 | 1208 | 2 6 06 | 350250 | 240
RézGtvozetek
3 03 | 10060 3 03 | 400-300
R0800 | ¢ 06 6040 240 6 06 | 300200 | 249
Akl 05 0.1 [ 180-160 05 04 | iber700
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Kenés

Kenési terv
Ht’alyz'.az Alkatrész Kenési hely Médszer Olajoz6- Gyakorisag
abran szer

i . Fo . Kenés . .
1 Orsotartéd Atvitelek, csapagyak fecskendezéssel olaj

. agyvezett, .
2 Szanok harantszanverets olajozo olaj naponta
3 Fels6 szanok orso a vezetd olajozé olaj naponta
4 Szegnyereg orso, pinola olajozo olaj naponta
5 Vezerld orso, vezetd olajoz6 olaj naponta

huzétengely anyacsavar, vezeté
6 Harantszanok orso, vezetd olajozo olaj naponta
Karbantartas:

A gép hasznalatanal nem szabad elhanyagolni a karbantartast, mely bebiztositja a gép
pontos m(ikodését, megbizhatdsagat és hosszu idejd hasznalati lehet&ségét.

1. Minden munka kezdete el6tt, ellenérizze, hogy minden olajozd helyet és csiszo-

felUletet kenjen be a gyarto altal ajanlott olajjal.

. Az olajozé és a vezérl6 felliletet rendszeresen tisztitsa meg a forgacstol és a fém-
reszeléktdl, f6leg a szlrkedntvény, réz, bronz, aluminium megmunkaldsa utan,
majd mindig alaposan kenje be. A fellleteket s(ritett levegbvel fujja le, hogy a
szennyez@dést eltdvolitsa. A takaritdshoz haszndljon porseprlit, ecsetet vagy por-
szivot. Ellendrizze, hogy a vezetd fellletek kozotti torl6kon nem halmozédott-e
fel a fémpor. Szlikség esetén a fémport tavolitsa el, tisztitsa ki a torl6ket, s Gjra
szerelje fel ugy, hogy minden oldalrdl railleszkedjenek a vezetd fellletekre, majd
a nemezt és a vezetd fellleteket kenje be.

A munka befejeztével a gépet minden nap tisztitsa meg és olajozza be a gép ve-
zet6 fellleteit és fényezett alkatrészeit.

Ahhoz, hogy a gép pontosan mikodjon, tartsa rendben a centirozé csucsot, a ve-
zetl fellileteket, a csiszo orsot stb.

Ha a gép szemrevételezésekor barmilyen karosodast észlel, a karosodast azonnal

javitsa, vagy forduljon a szervizlapon talalhaté szervizpartnerhez.
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Muszaki adatok

Halbzati fesziiltség 230V ~ 50 Hz
Teljesitményfelvétel: 400 W

Uresjérati fordulatszam: 0-2500 percenként
Forgasi atmeérd az esztergaagy felett: 180 mm
Csucsmagassag: 90 mm
Csucstdvolsag: 350 mm
Tokmanyfurat az agy felett: 200 mm
Tokmanypofa ateresztés: 16 mm
Keresztszan utja: 65 mm

Fels6szan utja: 55 mm
Szegnyereg Utja: 400 mm
Szegnyereg belsé kupja: MK2

Menetvagasi tartomany (metrikus): 0,4—-2mm
Hangteljesitmény-szint (Lwa) 78 dB(A) széras: K=1,5dB

A mérési eredmény az EN 60204 szabvdnynak megfeleléen keriilt meghatdrozdsra.

Ugyeljen arra, hogy az elektromos szereléseket csak szakember végezheti. Kizardlag
eredeti alkatrészeket szabad a készilék javitasahoz hasznalni.

Alkatrészrendelés:

Kérjlk keresse fel a www.novotrading.hu/alkatresz weboldalt, majd kbvesse az ott
leirtakat.

Gyarté/Importér: Novotrading Kft., 1033 Budapest, Szentendrei ut 89-95. ce
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EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

(a 16/2008. (VIII. 30.) NFGM, valamint a 8/2016. (XII. 6.) NMHH rendelet el8irasai szerint)

Mi, Novotrading Kft., H-1033 Budapest, Szentendrei Ut 89-95.
(gyarto)

egyedil, sajat felelGsségiinkre kijelentjik, hogy az alabbi termék:
(a termék azonositd adatai)

NXTL4018 Esztergapad

A rendeltetésszer( biztonsagos hasznalatnak, valamint az aldabbiakban felsorolt vonatkozé el6irasoknak

MEGFELEL

Jelen EK MegfelelGségi nyilatkozathoz alkalmazott elGirdsok és szabvanyok jegyzéke:

Irdnyelvek:

2006/42/EK elGiras gépekre, szerkezetekre
2014/35/EU el6iras kisfeszultségekkel mikods termékekre (LVD)
2014/30/EU elGiras elektromagneses zavar kibocsatasara (EMC)
2011/65/EU egyes veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben valé alkalmazasanak
korlatozasardl (RoHS)

Egyéb mszaki el8iras, egyeztetett szabvany:

EN 1SO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN 60825-1:2014
EN 61000-6-2:2019, EN 61000-6-4:2019, EN 61000-3-12:2011,
EN 61000-3-11:2019, EN 62233:2008

A tanusito szerv neve:
UDEM International Certification
Auditing Training Centre Industry
Mutlukent Mahalessi 2073 Sokak (Eski 93 Sokak), No:10 Cankaya, Ankara, Torokorszag

A termék CE megfelel&ségi jellel keriilt kereskedelmi forgalomba a vonatkozé harmonizalt jogszabdlyok
el6irasainak megfeleléen.

},-"/ \ = & = i
Budapest, 2020.11.23. ’ C/;.-fad e ﬁf—i_—,/-——
A nyilatkozattétel helye és kelte \éd(u?g
- <zantendrel in 8995
1033 3_,‘2;:;:. rase1342241

Dobdk Istvan
Ugyvezetd
(A gyartd nevében kotelezettség vallalasara
feljogositott alairé neve, P.H.)
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