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Koszonjik, hogy az EXPERT furdkalapacs megvasdrlasa mellett dontott. Ebben a
dokumentumban hasznos informacidkat taldl a termék rendeltetésszer(i és helyes
hasznalataval kapcsolatban, ezért kérjik, olvassa el figyelmesen!

Biztonsag mindenekel6tt! Kérjuk feltétlenil olvassa el a Biztonsagi Utasitasokat is!
Azok be nem tartdsa dramutést, tlizet vagy személyi sériilést okozhat.

Rendeltetésszeri hasznalat

A késziilék alkalmas betonba, kébe, falba torténé Utvefurdsra, vésésre. Tovabba
alkalmas Gt6 funkcid nélkil kiilonb6z6 anyagokba torténd furasra. A késziiléket barkacs
felhasznalasra tervezték. Barmely, az emlitettektdl eltér6 felhaszndlas a késziilékben
kart tehet. A nem rendeltetésszer( hasznalatbdl eredé mindennem( karért a felel6sség
kizarélag a felhasznalét terheli.

Ha a késziiléket tulterhelik, tul hosszu ideig hasznaljak tul magas héfokon, az a
készlilékben kart tehet, amely helyredllitasi kdltsége a felhasznalot terheli.

Figyelmeztetés! Kérjlk alaposan olvassa el és értse meg ezt a hasznalati Utmutatot a
készlilék haszndlata el6tt, és tartsa meg a leirast a jov6beni hasznalatra! A készilékét
csakis a hasznalati utmutatéval egyitt adja 4t masnak!

Ez a készilék elektropneumatikus Gitvefuré rendszerrel rendelkezik. Emiatt véséskor és
Utvefaraskor ne nyomja er6sen a munkadarabhoz, mert akadalyozza az Utvefurd
rendszer m(ikodését. Finoman nyomja, hadd végezze el a munkat a gép On helyett.

Minden esetben éles furd/vésé szarral dolgozzon! Ha a szerszam életlen, hidaba nyomja
er6sebben a gépet, az nem tudja elvégezni a munkat, csak kiszkddik, ami kart tehet
benne és a munka elvégzése is sokkal tovabb tart. Hosszabb igénybevétel soran
rendszeresen pihentesse a gépet.

Ha a készliléket tulterhelik, tul nagy er6vel nyomjak, az a készilékben kart tehet, amely
helyreallitasi koltsége a felhasznalét terheli.

Azok a gépek, amelyek rendelkeznek elektromos vezérléssel a jobb- és baliranyu forgas
felett, alkalmasak csavar becsavarasara és menetvagasra.

Figyelmeztetés! A terméket sose haszndlja gyermekek vagy hazidllatok
kozelében!

A terméket nem hasznalhatjak szellemileg sérilt vagy érzékelésiikben
korlatozott személyek, gyermekek, és olyan személyek, akik
korlatozottak a mozgdsukban vagy fizikumuk nem alkalmas a gép
haszndlatara!



A késziilék részei:
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SDS-plus cserélhet6 tokmany
Foglalat (SDS-plus)

Porvédd sapka

Reteszel6 hively

Cserélhet6 tokmany retesz
gyurd

Kapcsol6 a jobb- és baliranyu
forgashoz

Zaré gomb

Bekapcsold gomb
sebességvezérl6 funkcidval
Nyité gomb

10. M{kodési mod vezérlé

11.Gomb a kiegészit6 fogantyun

12. Mélységallito

13. Kiegészit6 fogantyu

14. A fogaskoszorus tokmany
csavarja

15. Fogaskoszorus tokany

16.SDS-plus méretatalakito a
fogaskoszorus tokmanyhoz

17.Osszeszerelt fogaskoszorus
tokmany






1 Biztonsagi szabalyok furdkalapacsokhoz

(1]

A géppel valé biztonsagos munka csak akkor lehetséges, ha teljesen elolvassa
és betartja a biztonsagi utasitasokat. Tovabba olvassa el kérijiik, az arucikkhez csatolt
kiskonyvet, amely tovabbi biztonsagi feljegyzéseket tartalmaz. Az els6 hasznalat
el6tt, kérje a szerszamgép gyakorlati demonstracidjat.
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Hasznaljon szemvédé szemiiveget és erds cip6t.

A halldskdrosodds megel6zése érdekében haszndljon fllvédét.

A hosszu haj védelme érdekében, viseljen hajvédét.
Csak testhezalld 6lt6zékben dolgozzon a szerszammal.

A munkamenet kozben termelt por lobbanékony, robbanasveszélyes és karos lehet az
egészségre. Az erre vonatkozd biztonsagi dvintézkedések sziikségesek.

Példaul: Van olyan por, amely rakkelté hatasu. llyen esetben hasznaljon por elszivd
készlléket és védémaszkot.

A konnylfém por lobbanékony és robbanasveszélyes lehet. Mindig tartsa a
munkateriletet tisztan, hiszen a kilonb6z6 anyagok keveréke kiilondsen veszélyes
lehet.

Ha a szerszamgép kabelén barmilyen sériilés torténik, ne érjen a vezetékhez, hanem
azonnal huzza ki a csatlakozéjat. Soha ne hasznaljon olyan gépet, aminek sériilt a
vezetéke.

A kiltéren hasznalt gépeket daramvéddé (RCD) felszereléssel csatlakoztassa, amelynek
leoldasi arama maximum 30 mA-s. A gépet ne mikodtesse es6ben vagy nyirkos
kozegben.

A vezetéket mindig tartsa a szerszamgép mogott.

Hasznaljon arra alkalmas jelz6készlilékeket a rejtett vezetékek megkeresésére, vagy
kérjen segitséget a helyi kézmdszolgaltatoktdl. Az elektromos vezetékkel vald
érintkezés tlizh6z vagy aramiitéshez vezethet. A gdzvezeték megrongaldsa robbanast
okozhat. A vizvezeték atfurasa kart vagy aramutést okozhat. A szerszamgépet segéd
fogantyudval mikodtesse (13).



A gép rogzitése

A gépet csavarozasnal a csavarhoz csak lekapcsolt allapotban érintse hozza. A hosszu
csavarok becsavarasanal fennall a lecsuszas veszélye.

A géppel valdé munka kozben mindkét kezében szilardan tartsa azt, stabil
testhelyzetben.

A munka végeztével kapcsolja azt le, csak akkor tegye le, ha az teljesen megallt.

Soha ne engedje gyermeknek a gép hasznalatat.

A szerszamgép stabil tartasa terhelés esetén

Ha a furdszar megakad valamiben, a mozgatéerd a furd nyakrészében akadalyba
utkozik. Azilyenkor fellép6 eréket kezelendd, tartsa a gépet mind két kezében szilardan,
stabil testhelyzetben.

Hasznalati instrukciok

Kiegészit6 fogantyu (Lasd A abra)

Csak a kiegészit6 fogantyuval egyitt hasznalja a gépet (13). A fogantyut forgassa
kényelmes pozicidba, amiben faradtsdg mentesen, igy biztonsdgos mdédon végezheti el
a munkat. Az dramutatd jarasaval ellentétes iranyba meglazitja a fogantyut, ezutan tud

igazitani a pozicidjan. Gy6z6djon meg réla, hogy a fogd szij a vagataban van. Ezutan
hlzza meg a kiegészit6 fogantyut az dramutatd jarasaval megegyez§ iranyba eltekerve.

A tokmany és a furoszar kivalasztasa

Az Utvefurashoz és a véséshez olyan SDS-plus furdszarak sziikségesek, amelyek SDS-
plus tokmanyba illeszkednek. Az acél és a fa furasdhoz, a csavar becsavarashoz és a
menetvagdshoz nem SDS-plus furdszarak hasznalatosak (példdul hengeres furdszar).
Ezekhez, cserélhetd kulccsal felhizhatd vagy fogaskoszorus tokmany szikséges.

Na hasznalja a nem SDS-plus-os furdszarakat itvefurashoz vagy véséshez. A nem SDS-
plus-os furdszarak és a hozzajuk tartozé tokmany sériilést szenvednek el az ilyen célu
felhasznalds soran.

A cserélhet6 SDS-plus tokmany kénnyen cserélhetd a kulccsal allithaté tokmanyra, ami
a gép mellé biztositva van.



A tokmany felszerelése és cseréje

A tokmany felszerelése a nem SDS-plus-os furdszarak haszndlatdhoz (Lasd B abra). Az
olyan munkdkhoz, amiket nem SDS-plus-os furdszarral végezhet el, ahhoz kiilon
tokmanyt kell felszerelnie. Csavarja be az SDS-plus méretdtalakitét (16) a
fogaskoszorus tokmanyba (15). Rogzitse a fogaskoszoris tokmanyt a csavarral (14).
Tisztitsa meg az atalakito szdlat és dvatosan kenje be olajjal a beillesztésre varo végét
a beillesztés el6tt. Csavardé mozdulatokkal illessze be az 6sszeszerelt tokmanyt a
méretatalakitéval a foglalatba. Addig csavarja, amig a tokmany ra nem zar a helyére.
A méretatalakitd szal magatdl razar a helyére. Ellenérizze, hogy valdban razart-e,
probdlja meg lehuzni a tokmanyt.

A tokmany eltavolitasa.

A tokmany eltavolitdasahoz (17), hizza vissza a reteszeld hiivelyt (4), majd tartsa ebben
a poziciéban. Ekkor huzza le a tokmanyt a foglalatrol.

A flrdszar felszerelése és cseréje

Gondoskodjon arrél, hogy a furdszar cseréje kézben a porvédd sapka ne sériljon meg.

SDS-plus furoszar

Az SDS-plus furdszarat ugy tervezték meg, hogy szabad el6re-hatra mozgdsa legyen. Ez,
amikor a gép terhelés nélkiil mikodik, excentricitast okot. De nem befolyasolja a furas
pontossdgat, a gép automatikusan koOzpontositja magat a haszndlat alatt.

Az SDS-plus fardszar beillesztése (Lasd C abra)

Helyezze fel az SDS-plus cserélheté tokmanyt (Ldsd annak felszerelési utmutatojat).
Tisztitsa meg a furdszdrat, majd konnyen olajozza meg annak végét a behelyezés el6tt.
Forgd mozgassal illessze be a foglalatba, mig az ra nem zar. A furdszar magatdl razar.
Ellen6rzésként prébalja meg kihlzni a furészarat.

Az SDS-plus fardszar eltavolitasa (Lasd D abra)

Huzza hatra a reteszel6 hivelyt (a), tartsa ebben a pozicidban, majd huzza ki a
furészarat a foglalatbdl (b).

A nem SDS-plus-os fardszarak

Ne hasznalja a nem SDS-plus-os szarakat itvefurashoz vagy véséshez. Ezek a munkak
kart tesznek a nem SDS-plus-os furdszarakban és a hozzatartozé tokmdanyokban.



A furdszar felszerelése

Helyezze fel a fogaskoszorus tokmanyt (17) (Ldsd a fogaskoszorus tokmany
felszerelését). Csavarja a hiivelyt a fogaskoszorus tokmanyon az éramutaté jarasaval
ellentétes iranyba, amig a foglalat a megfelel6 mértékben ki nem nyilik. Helyezze a
furészarat a foglalat kozepébe és egyenletesen szoritsa meg a tokmanykulccsal a
tokmany harom nyilasan keresztul.

A furdszar eltavolitasa

Forgassa el a fogaskoszorus tokmdny hiivelyét a kulcs segitségével az éramutatd
jardsaval ellenkezé irdnyba, amig a furdszar el nem tavolithaté.

A faras mélység beallitasa (Lasd E abra)

A mélységallitéval (12) beallithatja a kivant mélységet. Nyomja meg a gombot (11) a
kiegészit6 fogantyun és helyezze be a mélységallitot a kiegészit6 karon erre a célra
kialakitott ponton. A mélységallitot ugy helyezze el, hogy a vagatos vége a furas
irdnyaba nézzen. Az SDS-plus furdszdrat a mélységallitonak megfelelGen allitsa be a
foglalatba, kilonben az SDS-plus furdszar szabadmozgdsa ellehetetleniti a kivant
mélység elérését. Huzza ki a mélységallitot annyira, hogy a furdszar vége és a
mélységallitd vége egymasnak megfelelGen alljanak a kivant mélységen.

Hasznalatbavétel

Mindig a megfelel6 haldzati feszlltségre kapcsolja a gépet. Az daramforras
feszliltségének meg kell egyeznie a gép tablajan feltliintetett értékekkel. A 230V-os
gépek miikodtethet6ek 220V-on.

A hasznalati mod beallitasa

A hasznalati méd vezérljével (10) valassza ki a gép hasznalati médjat. A haszndlati mod
vezérl6jével a modd kivalasztasa csak a gép kikapcsolt allapotaban torténhet.
Maskullonben kart okozhat a gépben. A haszndlati mod kivalasztasahoz nyomja le a
zar6é gombot (9) és forditsa el a mdd vezérlét (10) a kivant pozicidba, amig a vezérlé le
nem zar a pozicidra.
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A jobb- és balirdnyu forgas vezérlGjével (6), megvaltoztathatja a gép forgdsiranyat.
A forgas irany valtoztatasat csak a gép lekapcsolt allapotaban tegye meg. Maskilonben
kart tesz a szerszamgépben.

A forgas iranyanak beallitasa

Jobbiranyu forgas: Forgassa el a vezérl6t (6) mindkét oldalon a - jel pozicidjaig.

Baliranyu forgds: Forgassa el a vezérl6t (6) mindkét oldalon a - jel pozicidjaig.
Az Utvefurashoz és a véséshez, mindig valassza ki a megfeleld irdnyt.

Ki- és bekapcsolas:

A szerszamgép bekapcsoldsahoz nyomja meg a bekapcsolé gombot (8). Folyamatos
Uzemhez nyomja le a bekapcsolé gombot (8), s zarja azt le a zaré6 gomb (7)
lenyomdsaval. A folyamatos lizem kikapcsoldshoz nyomja meg, majd engedje ki a
bekacsolé gombot (8) mikdzben az le van zarva.



A sebesség beallitasa:

A bekapcsolégombon (8) a nyomas novelésével és csokkentésével folyamatosan
vezérelheti a sebességet a bekapcsolt gépen. A gép csokkentett sebessége a lyuk
furdsdnak megkezdését konnyiti meg (példaul csempe sima felliletén). A csokkentett
sebesség megakadalyozza a furd csuszdsat is, valamint a lyuk szilankosoddsat.
Ajanlott sebesség fokozatok:

e Magas sebesség az ltvefurashoz betonban, kében, és véséshez.
o Kozepes sebesség az acél és fa furdsahoz.
e Alacsony sebesség a csavarozashoz és a menetvagashoz.

Munkamenettel kapcsolatos instrukciok

Az SDS-plus furdszar a foglalatban szamos pozicidba beallithatd, ezzel el&segitve a
legoptimalisabb alacsony energiabefektetést igényl6 munkavégzést.

Forditsa el a mdd vezérl6t (10) a Vario-lock poziciéjdba ! . Majd allitsa a
furdszarat a foglalatban a kivant poziciéba.

i
A véséshez allitsa a mdd vezérlét (10) a B pozicidba.

Karbantartas

Munka el6tt mindig ellenérizze a gép és a vezeték allapotat. Ha sérilést észlel rajta ne
hasznalja. A biztonsagos és hatékony munka érdekében, tartsa a gépet és a szell6z6
nyilasokat tisztan. Minden hasznalat utan tisztitsa ki a furdszar foglalatjat.

A porvédd sapka cseréje

Ha a porvédé sapka (4) megséril, késedelem nélkiil cserélje ki azt. A sériilt porvédd
sapka nem képes megakadalyozni a por beszivargasat a furdszar foglalatjaba, s igy az
meghibasoddashoz vezet.
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Midszaki adatok:

Teljesitményfelvétel (W) 800
Nyoma:cék aranya névleges forgasi (/perc) 0..4000
sebesség mellett
Nyomaték energia Utésenként () 3
Uresjdrati fordulatszam fordulatszam/perc | 0-1100
SDS plus farészar foglalat
Tengelynyak atmérdgje (mm) 50

K6 (dob?szré/ (mm) 68

_ | koronafuro)

Méxn]wurr) farasi Beton (mm) 6
teljesitmény

Fa (mm) 30

Acél (mm) 13
Korulbelili suly (kiegészit6k nélkul) (kg) 2,77
Védd osztalyzat @/n
Hangnyomas Loa 94,4 dB(A) (sz6rds k=3 dB)
Hangteljesitmény Lwa 105,4 dB(A) (sz6rds k=3 dB)
Rezgés kibocsatas értéke an < 12,3 m/s?(sz6rés k=1,5 m/s?)

A mérési eredmények az EN 60745 szabvdnynak megfeleléen keriiltek meghatdrozasra.

Alkatrészrendelés

Alkatrészt a https://www.novotrading.hu weboldalrdl rendelhet az alkatrészrendelés
drlap kitoltésével, vagy a jotdllasi jegyen szerepl6 szervizpartnerrel vald
kapcsolatfelvétellel.

A kovetkez6 adatok megadasara lesz mindenképp sziiksége:

o A készulék tipusa

e A készilék sorozatszama (S/N szam, kdzvetlenul a terméken talalhatd)

e Alkatrész megnevezése, leirdsa

(amennyiben rendelkezésre all robbantott dbra, az alkatrész ott talalhatd szama)

Gyartd: Novotrading Kft., 1033 Budapest, Szentendrei ut 89-95. Ce
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EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

(a 16/2008. (VIII. 30.) NFGM, valamint a 8/2016. (XII. 6.) NMHH rendelet elGirasai szerint)

Mi, Novotrading Kft., H-1033 Budapest, Szentendrei ut 89-95.
(gyarto)

egyediil, sajat felel6sségiinkre kijelentjik, hogy az aldbbi termék:
(a termék azonositd adatai)

NXHD826 Furdkalapacs

A rendeltetésszer( biztonsagos haszndlatnak, valamint az aldbbiakban felsorolt vonatkozé el6irasoknak

MEGFELEL

Jelen EK Megfelel6ségi nyilatkozathoz alkalmazott elGirasok és szabvanyok jegyzéke:

Iranyelvek:

2006/42/EK elGiras gépekre, szerkezetekre
2014/35/EU el6iras kisfeszultségekkel mikodé termékekre (LVD)
2014/30/EU elGiras elektromagneses zavar kibocsatasara (EMC)
2011/65/EU egyes veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben valé alkalmazasanak
korlatozasardl (RoHS)

Egyéb m(iszaki elGirds, egyeztetett szabvany:

EN 60745-1:2009+A11, EN 60745-2-6:2011
EN 55014-1:2006/+A1:2009/+A2:2011, EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 62233:2008

A tanusito szerv neve:
TUV Rheinland LGA Products GmbH
Tillystrasse 2, D-90431 Nirnberg, Németorszag

A termék CE megfelel&ségi jellel kerilt kereskedelmi forgalomba a vonatkozd harmonizalt jogszabalyok
el6irdsainak megfelel6en.

/'// ) ) = & = £=
Budapest, 2020.02.10. PR e
A nyilatkozattétel helye és kelte / W‘QQ
(33 Budapist ';Ltntewd-f; i 995
13 i 1541342241

Dobak Istvan
Ugyvezet6
(A gyartd nevében kotelezettség vallalasara
feljogositott alaird neve, P.H.)
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